Detaseal® hydroflow putty 5:1

VPS Prézisionsabformsilikon, knetbare Konsistenz

1. Vorbereiten des Abformliéffels

Entsprechend der Abformtechnik einen geeigneten Abformléffel (individuelle oder
konfektionierte Loffel aus Metall oder Hartplastik) auswahlen. Um ein Durchdrticken der
Abformung zu vermeiden, evtl. Stopps im Léffel mit Wachs oder lichthartendem Kunst-
stoff in nicht relevanten Bereichen der Abformung anbringen. Fir eine optimale Haftung
empfehlen wir, alle Loffel mit einer dinnen Schicht trayloc® A zu bestreichen (Abb. 1).
Ca. 3 Min. trocknen lassen.

2. Mischen und Dosieren

Den auf der Kartusche befindlichen Originalitatsverluss durch Anheben des Arretierungs-
hebels (Abb. 2) entriegeln und abziehen. Die Kartusche in das Dosiergerat einlegen. Das
Gerat starten und solange Material ausbringen, bis gleichmaBig Material geférdert wird.
Die erste inhomogene Masse verwerfen, dann dynamischen Mischer (gelb) aufsetzen.
Durch Aufbringen und Drehen des gelben Drehrings nach rechts den Mischer fixieren
(Abb. 3). Material mit gleichmaBigem Druck férdern. Vor der Anwendung eine kleine
Menge Material ausbringen und durch Sichtkontrolle sicherstellen, dass Basis- und
Katalysatorpaste homogen vermischt sind (Abb. 4). AnschlieBend den Loffel mit der
gewunschten Menge Detaseal® hydroflow putty befullen, dabei den Loffel schrag
halten und leicht gegendricken. Wahrend des Ausbringens den Mischer im Material
belassen (Abb. 5). Den gefullten Mischer als Verschluss auf dem Kartuschentrager be-
lassen. Vor der nachsten Anwendung benutzten Mischer durch Losen des Drehringes
entfernen und die Austritts6ffnungen der Kartusche auf Verstopfungen kontrollieren.
Neuen Mischer aufsetzen und wie Ublich verfahren. Beim Anfahren erstes austretendes
Material verwerfen.

3. Vorgehensweise

Zu Beginn Detaseal® hydroflow putty in ausreichender Menge in den Abformloffel ein-
bringen und im Bereich der Zahnreihe deutlich muldenférmig ausformen (Abb. 6).
Far die Mischtechnik wird die so entstandene Vertiefung anschlieBend mit einem Strang
Detaseal® hydroflow lite oder -Xlite beschickt (Abb. 7). Gleichzeitig intraoral die
relevanten Bereiche mit Detaseal® hydroflow lite oder -Xlite umspritzen. Hierzu
kénnen Intra-Oral-Tips oder auch Applikations-Spritzen (Abb. 8) verwendet werden.
Beschickten Loéffel unter leichtem Druck im Mund des Patienten in Position bringen. Bis
zum vollstandigen Abbinden die Abformung drucklos fixieren (Abb. 9).

4. Desinfektion

Die Abformung nach Entnahme aus dem Mund unter flieBendem, lauwarmem Wasser
abspulen. Eine anschlieBende Desinfektion kann fur 15 Min. in 2% Glutaraldehyd oder
in handelstblichen, geeigneten Desinfektionslésungen erfolgen.

5. Modellherstellung

Die Abformung sollte nicht vor 30 Min. ausgegossen werden. Die Dimensionsstabilitat ist
fur 14 Tage gewahrleistet. Empfohlene Modellmaterialien sind Dentalgipse der Klassen
1Il und IV sowie handelstbliche Modellkunststoffe.

6. Loffelreinigung

Abgebundenes Material mechanisch mit einem stumpfen Instrument entfernen. Durch
Einlegen in Aceton oder Isopropanol I6st sich trayloc® A auf. Nur in gut beltufteten
Raumen verwenden. AnschlieBend Loffel wie Ublich reinigen und desinfizieren.

Wichtige Verarbeitungshinweise

Im Falle von Schwergéngigkeit oder Verstopfung die Kartusche verwerfen, kein Appli-
zieren unter Gewalt!

Vor der Abformung verwendete Lésungen (z.B. Retraktionslésungen) kénnen die Ab-
bindereaktion beinflussen und mussen daher vollstandig entfernt werden.

Nicht mit kondensationsvernetzenden Silikonen verarbeiten.

Latex-Handschuhe und latexkontaminierte Oberflachen kénnen die Aushartung von
Detaseal® hydroflow putty beeinflussen.

Keine Reste des Abformmaterials im Mund des Patienten belassen und das versehentliche
Einpressen von Material durch Mund-Antrum-Verbindungen oder durch Gaumenfehl-
bildungen in Bereiche auBerhalb der Mundhéhle unterbinden.

Vernetzte Abformmassen sind chemisch bestandig — Flecken auf Kleidung vermeiden.
In der Doppelmischtechnik empfehlen wir Detaseal® hydroflow lite oder -Xlite als
Korrekturmaterial fur die einzeitige Abformung.

Um eine reibungslose Anwendung zu gewahrleisten, empfehlen wir ausschlieBlich
dynamische Mischer von DETAX zu verwenden.

Hinweise des Mischgerate-Herstellers beachten.

Nach ca. 30 Sek. (Loffelapplikation) erreicht Detaseal® hydroflow putty seine typisch
knetbare Konsistenz.

Sicherheitsdatenblatt beachten!

Sonstige Informationen:

Silikonabformmaterialien sind millionenfach bewahrt, unerwinschte Wirkungen sind bei sach-
gerechter Anwendung nicht zu erwarten. Immunreaktionen wie z.B. Allergien, Irritationen
kénnen jedoch grundsatzlich nicht ausgeschlossen werden. Im Zweifelsfall empfehlen wir,
vor der Anwendung einen Allergietest durchzufuhren.

Nur fur den dentalen Gebrauch durch geschultes Fachpersonal.

1 Min. 30 Sek. 2 Min. 30 Sek.

Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund

I4 Min. I

Abbindezeit

Gebrauchsanweisung

Anwendungs-
bereiche:

m Loffelmaterial fur die
Doppelmisch-, Sandwich-,
Doppelabformtechnik

M Situationsabformungen

Technische
Daten:

DIN EN 1SO 4823 - Typ 0

B Mischvolumen:
Base und Katalysator
380 ml

¥ Dosierung: 5:1

B Produktfarbe:
Base: griin
Katalysator: wei3

M Verarbeitungszeit:
ca. 1 Min. 30 Sek.*

B Abbindezeit: ca. 4 Min.*

¥ Verweildauer im Mund:
ca. 2 Min. 30 Sek.*

H Verformung unter
Druck: ca. 3,0 %

m Riickstellung nach
Verformung: ca. 99,8 %

M Lineare MaBéanderung:
ca.0,2 %

M Verarbeitung:
Bei 23 °C+2°C, 50 +5%
rel. Luftfeuchtigkeit

¥ Lagerung:
Bei Raumtemperatur

25°C Az
172k
15°C
59 °F a

* ab Mischbeginn bei 23 °C + 2 °C,
50 + 5 % rel. Luftfeuchtigkeit.
Hohere Temperaturen verkurzen,
niedrigere verlangern die ange-
gebenen Zeiten

Bestell-

Information:
Detaseal® hydroflow putty
Jumbopack 03283
Maxi-Kartusche a 380 ml

Base + Katalysator,

10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

Dynamische Mischer

gelb, 40 Stuck 02833
Drehring

gelb, 1 Stlick 02836
Standardpack 02727
2 x 250 ml Dosen

2 Dosierloffel

Detaseal® hydroflow heavy
Jumbopack 02729

Maxi-Kartusche a 380 ml
Base + Katalysator,

10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

Detaseal® hydroflow mono
Jumbopack 03373
Maxi-Kartusche a 380 ml

Base + Katalysator,

10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

Standardpack
2 x 50 ml Kartuschen

6 Mischkantlen, grin

Multipack
4 x 50 ml Kartuschen
12 Mischkanulen,grin

02754

02757

Mischkanulen 02705

grun, 48 St.

Detaseal® hydroflow lite
Standardpack

2 x 50 ml Kartuschen
12 Mischkanulen, gelb
regular set

fast set

02730
02733

Detaseal® hydroflow Xlite

Standardpack
2 x 50 ml Kartuschen
12 Mischkanulen, gelb

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

17 ml Pinselflasche 03098
15 ml Sprayflasche 03392
Mischkanulen 02706

gelb, 48 St.



Detaseal® hydroflow putty 5:1

Silicone de précision pour prise d’empreinte VPS,
consistance malléable

Fig. 2

Fig. 5
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1. Pre‘paration de la cuillére d’empreinte

Selon la technique d’empreinte choisir un porte-empreinte approprié (des porte-em-
preintes individuels, de métal ou de matiere plastique). Afin d’'éviter un contact direct
des dents avec le porte-empreinte, aux endroits d’empreinte insignifiants munir le porte-
empreinte des appuis en cire ou en résine photopolymérisable. Pour I'obtention d'une
bonne adhésion nous recommandons I'application d'une couche mince de trayloc® A
(Fig. 1). Laisser sécher pendant 3 minutes.

2. Mélange et dosage

Desceller et retirer la fermeture garantissant I'originalité du produit en tirant sur le levier
d’arrét se trouvant sur la cartouche (Fig. 2). Introduire cette derniére dans I'appareil de
dosage. Mettre |'appareil en service et faire sortir le produit jusqu’a I'obtention d'une
masse réguliére. Jeter la premiére charge non homogeéne, puis mettre le mélangeur
dynamique (jaune) en place. Fixer le mélangeur en mettant la rondelle de rotation jaune
en place et en la tournant vers la droite (Fig. 3). Expulser le matériau en exercant une
pression réguliére. Avant toute utilisation, appliquer une petite quantité de matériau
et s’assurer suite a un contrdle visuel du mélange homogeéne de la pate de base et du
catalyseur (Fig. 4). Ensuite, remplir la cuilléere avec la quantité souhaitée de Detaseal®
hydroflow putty. Pour ce faire, maintenir la cuillére penchée en appuyant Iégerement.
Pendant le remplissage, laisser le mélangeur dans le produit (Fig. 5). Laisser le mélangeur
rempli en place pour faire office de couvercle sur le portoir de la cartouche. Avant la
prochaine utilisation, retirer le mélangeur utilisé en désolidarisant la rondelle de rota-
tion et controler I'ouverture de la cartouche a la recherche d'éventuelles obstructions.
Remettre un nouveau mélangeur en place et procéder comme a I'accoutumée. Lors de
la mise en service, jeter la premiére charge de produit.

3. Procédure d’emploi

Disposer du Detaseal® hydroflow putty en quantité suffisante dans le porte-empreinte
et tracer un sillon avec le pouce au niveau de la rangée de dents (fig. 6). Pour procéder
au mélange, remplir ce sillon de Detaseal® hydroflow lite ou -Xlite (Fig. 7). Dans la
bouche du patient, enduire également les zones concernées de Detaseal® hydroflow
lite ou -Xlite. Cette opération peut étre réalisée avec des embouts intra-oraux ou
des seringues d’application (Fig. 8). Positionner le porte-empreinte dans la bouche du
patient en exercant une légére pression. Fixer ensuite I'empreinte jusqu’a durcissement
complet, sans pression cette fois-ci. (Fig. 9).

4. Désinfection

Rincer I'empreinte a I'eau courante tiede apres I'avoir 6ter de la bouche du patient. La
désinfection se fait par immersion dans un bain de glutaraldéhyde de 2% ou dans une
solution usuelle pendant 15 minutes.

5. Fabrication de modeéles

Ne pas couler le modéle le plus t6t dés 30 minutes aprés la prise de I'empreinte. La
stabilité dimensionnelle est garantie d'une durée de 14 jours. Les platres dentaires des
classes lll et 1V, ainsi que les matiéres synthétiques a modeler usuelles se recommandent
comme matériaux a modeler.

6. Nettoyage du porte-empreinte

Eliminer le matériau durci a I'aide d'un instrument sans pointe. Dissoudre le
trayloc® A par immersion du porte-empreinte dans d’acetone ou d‘isopropanol en
prenant soin d’une bonne ventilation. Ensuite nettoyer et désinfecter comme d'habitude
le porte-empreinte.

Rense:gnements de travail importants

En cas de résistance ou d'obstruction, jeter la cartouche, ne pas I'insérer en forcant !
Eliminer complétement les solutions éventuellement utilisées (p. ex. les solutions de
rétraction) avant la prise du matériau, sinon la polymérisation puisse étre influencée.
Ne jamais mélanger le matériau avec de silicones a polymérisation par condensation.
Les gants en latex et les surfaces contaminées de latex pourraient influencer le durcis-
sement du Detaseal® hydroflow putty.

Ne laisser aucun résidu du matériau de prise d’empreinte dans la bouche du patient et
éviter d’enfoncer accidentellement le matériau dans la communication bucco-sinusale
ou les déformations du palais dans les zones a I'extérieur de la cavité buccale.

Les matériaux a empreinte polymérisés sont chimiquement résistants — éviter de taches
sur les habits.

Pour la technique a double polymérisation, nous recommandons Detaseal® hydroflow
lite ou -Xlite en tant que matériau de correction pour I'empreinte uniface.

A fin de garantir une utilisation sans accroc, nous recommandons exclusivement l'usage
du mélangeur dynamique DETAX.

Respecter les recommandations d'utilisation du fabricant.

Au bout de 30 secondes environ (temps d’'application du porte-empreinte), Detaseal®
hydroflow putty prend la consistance malléable qui le caractérise.

Suivre les indications de la fiche de données de sécurité!

Informations complémentaires :

Les matériaux de prise d’empreinte en silicone ont été éprouvés a de nombreuses reprises,
aucun effet indésirable n’est donc susceptible de survenir si I'utilisation est correcte. Des
réactions immunitaires, par exemple des allergies ou des irritations, ne peuvent cependant
pas étre totalement exclues. En cas de doute, nous recommandons d’effectuer un test

d

allergie avant |'utilisation du matériau.

Réservé exclusivement a 'usage dentaire par un personnel qualifié.

1 min. 30 sec. 2 Min. 30 sec.

Temps de manipulation Temps en bouche
4 Min.

Temps de prise

Mode d‘emploi

Champs
d’application:

= Des empreintes selon la
technique de double
mélange / - en une seule
opération

B Empreinte de situation

Caractéristiques

techniques:

DIN EN ISO 4823 - Type 0

¥ Volume de mélange:
Cartouche maxi a 380 ml,
base + durcisseur

B Dosage: 5:1

¥ Couleurs du produit:
Base: verte
Durcisseur: blanc

B Temps de manipulation:
env. 1 min. 30 sec.*

B Temps de prise:
env. 4 min.*

B Temps en bouche:
env. 2 min. 30 sec.*.

= Déformation sous
presion: env. 3,0 %

 Restitution apreés
déformation: env. 99,8 %

® Changement
dimensionnel
linéaire: env. 0,2 %

B Application:
A23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative.

W Stockage :

a température ambiante

25°C et
TTF )
15 °c/ﬂ/ \
59 °F
* dés initiation du mélange a
23°C+2°C, 50 = 5% d’humi-
dité relative. Des températures
levées accélerent, des tempé
ratures basses retardent les

temps indiqués.

Informations a
la commande:

Detaseal® hydroflow putty
Présentation Jumbo 03283
cartouche maxi a 380 ml,
base + durcisseur

10 mélangeurs dynamiques,
jaunes

1 rondelle de rotation, jaune

Mélangeurs dynamigues
jaunes, 40 pcs. 02833

Présentation standard 02727
2 pots a 250 ml
2 mesures

Detaseal® hydroflow heavy
Présentation Jumbo 02729
cartouche maxi a 380 ml,
base + durcisseur

10 mélangeurs dynamiques,
jaunes

1 rondelle de rotation, jaune

Detaseal® hydroflow mono
Présentation Jumbo 03373
cartouche maxi a 380 ml,
base + durcisseur

10 mélangeurs dynamiques,
jaunes

1 rondelle de rotation, jaune

Présentation standard 02754
2 x 50 ml cartouches
6 canules de mélange, vertes

Canules de mélange 02705
vertes, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow lite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange, jaunes
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange, jaunes

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

17 ml bouteille 03098
15 ml flacon

vaporisateur 03392



Detaseal® hydroflow putty 5:1

Silicona VPS para impresiones de precision,
consistencia moldeable

Fig. 2

Fig. 5
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1. Preparacion de la cubeta de impresion

Escoger una cubeta adecuada para la técnica de impresiéon correspondiente (cubetas
individuales o confeccionadas de metal o de plastico). Para evitar un contacto directo
de los dientes con la cubeta, a los sitios de impresién no relevantes hay que colocar en
la cubeta apoyos de cera o de resina polimerizada por luz. Para asegurar una adhesiéon
firme del material a la cubeta se recomienda aplicar a la cubeta una capa fina del
trayloc® A (Fig. 1). Dejar secarlo durante aprox. 3 minutos.

2. Mezcla y dosificacion

Para abrir y retirar el cierre de seguridad del cartucho levante la pestafa de cierre
(Fig. 2). Coloque el cartucho en el dosificador. Accione el aparato y deje que siga eyectan-
do material hasta que éste salga de forma uniforme. Deseche la primera masa eyectada
porque no es homogénea y coloque después la punta mezcladora dindmica (amarilla).
Para fijar la punta mezcladora monte y gire el anillo giratorio hacia la derecha (Fig. 3).
Empuje el material ejerciendo una presion homogénea. Antes de la aplicacion, extrai-
ga una pequefa cantidad de material y observe que la pasta base y del catalizador se
hayan mezclado homogéneamente (Fig. 4). Rellene después la cubeta con la cantidad
de Detaseal® hydroflow putty deseada; para ello mantenga la cubeta inclinada y
ligeramente presionada. Durante este proceso mantenga la punta mezcladora en el
material (Fig. 5). Deje la punta mezcladora llena montada en el portacartuchos a modo
de cierre. Antes de la siguiente aplicacién, retire la punta usada aflojando el anillo gira-
torio. Compruebe que los orificios de salida del cartucho no estan obstruidos. Coloque
una nueva punta mezcladora y use el dispositivo de la forma habitual. Cuando emplee
la unidad deseche el primer material expulsado.

3. Procedimiento

En primer lugar, poner una cantidad suficiente de Detaseal® hydroflow putty en la cubeta
de impresién y aplicarla en la hilera de los dientes dandole forma de molde (Fig. 6).
Para la técnica de mezcla, la cavidad creada de esta forma debe cubrirse a continuacion
con un hilo de Detaseal® hydroflow lite o -Xlite (Fig. 7). A |la vez, las zonas relevantes
de la cavidad intraoral deben recubrirse por extrusién con Detaseal® hydroflow lite
o -Xlite. Para ello, pueden utilizarse las puntas intraorales o las agujas de aplicacion
(Fig. 8). Colocar la cubeta recubierta presionando suavemente en la boca del paciente.
Fijar la impresion sin presionar hasta que se complete el fraguado (Fig. 9).

4. Desinfeccion

Bafar la impresiéon bajo agua corriente templada, después de haberla retirado de la
boca. Una desinfeccidn subsiguiente puede realizarse durante 15 minutos en aldehido
glutarico al 2% 6 otras desolucidnes convenientes y usuales en comercio.

5. Confeccion de modelos

La impresién no debe ser vaciada antes de haber pasado 30 minutos. Se garantiza una
estabilidad dimensional durante 14 dias. Materiales recomendados son yesos dentales
de la clase Ill y 1V, asi como materiales sintéticos para modelos de uso corrientes en el
comercio.

6. Limpieza de la cubeta

Retirar el material fraguado mecanicamente con un instrumento despuntado. El
trayloc® A se disuelve sumergiéndolo en acetona o en un disolvente parecido. Usarlo
solamente en habitaciones bién ventiladas. Limpiar y desinfectar entonces la cubeta
como de costumbre.

Instrucciones importantes de procesacion

Si el cartucho se obtura o la silicona fluye con dificultad, jno lo apriete con fuerza!
Soluciones usadas antes de la impresion (p.ej. soluciones de retraccién) pueden
influenciar la reaccion del fraguado y deben ser retiradas por eso por completo.

No se debe trabajar con siliconas polimerizadas por condensacion.

Guantes de latex o superficies contaminadas con latex pueden influenciar el
endurecimiento de Detaseal® hydroflow putty.

No dejar ningun resto de material de impresion en la boca del paciente y evitar la
compresion accidental de material por fistulas oroantrales o malformaciones palatinas
en zonas fuera de la cavidad bucal.

Materiales de impresion polimerizados son quimicamente resistentes — evite que
contacten con su ropa dejando manchas.

En la técnica de mezcla doble le recomendamos usar Detaseal® hydroflow lite o -Xlite
como material corrector para la técnica de impresion de un solo paso.

Para garantizar una aplicacion correcta le recomendamos usar exclusivamente puntas
mezcladoras dindmicas de DETAX.

Tenga en cuenta las indicaciones del fabricante de la unidad de mezcla.

Tras unos 30 segundos (aplicacion de la cubeta), Detaseal® hydroflow putty alcanza
su consistencia tipica amasable.

iObservar la ficha de datos de seguridad!

Otra informacion:

Los materiales de impresion de silicona han demostrado su eficacia en millones de personas,
si se aplican correctamente no cabe esperar efectos indeseados. No obstante, por principio
no se pueden excluir reacciones inmunoldgicas, como p. ej. alergias o irritaciones. En caso
de duda, recomendamos que haga efectuar una prueba de alergia antes de la aplicacién
del material.

Solo para uso dental por personal especializado.

1 Min. 30 seg. 2 Min. 30 seg.

Tiempo de manejo Tiempo en la boca
4 Min.

Tiempo de fraguado

Modo de empleo

Campos de

aplicacion:

W Impresiones segun la
técnica de doble mezcla/
- en una sola operacion

M Impresiones de situaciéon

Caracteristicas

técnicas:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 0

¥ Volumen de mezcla:
cartuchos maxi: 380 ml
base + catalizador

M Dosificacion: 5:1

= Colores del producto:
Base: verde
Endurecedor: blanco

¥ Tiempo de manejo:
aprox. 1 min. 30 seg.*

B Tiempo de fraguado:
aprox. 4 min.*

B Tiempo en la boca:
aprox. 2 min. 30 seg.*

® Deformacion bajo
presion: aprox. 3,0 %

¥ Reposicion tras
deformacion: aprox. 99,8 %

B Cambio dimensional
lineal: aprox. 0,2 %

B Manejo:
A23°C+2°C 50+5%
humedad relativa.

B Almacenamiento:

A temperatura ambiente

25 ¢F2 o=

77°F —9%~

15 °C/ﬂ/ A\

59 °F s

* a partir del inicio de la mezcla
a23°C=*2°C 50+5% hu-
medad relativa. Temperaturas
mas elevadas acortan los
tiempos indicados, mas bajas
los prolongan.

Informacion
para el pedido:

Detaseal® hydroflow putty
Presentaciéon Jumbo 03283
cartuchos maxi: 380 ml,

base + catalizador,

10 mezcladores dindmicos,
amarillos, 1 punta mezcla-
dora monte, amarilla

Mezcladores dindmicos

amarillos, 40 pzs. 02833
Anillo giratorio

amarillo, 1 pz. 02836
Presentacién normal 02727

2 cajas, c/u de 250 ml
2 cucharas dosificadoras

Detaseal® hydroflow heavy
Presentacion Jumbo 02729
cartuchos maxi: 380 ml,

base + catalizador,

10 mezcladores dinamicos,
amarillos, 1 punta mezcla-
dora monte, amarilla

Detaseal® hydroflow mono
Presentacion Jumbo 03373
cartuchos maxi: 380 ml,

base + catalizador,

10 mezcladores dinamicos,
amarillos, 1 punta mezcla-
dora monte, amarilla

Presentacién normal 02754
2 x 50 ml cartuchos
6 canulas de mezcla, verdes

Presentacién multi 02757
4 x 50 ml cartuchos

12 canulas de mezcla, verdes

Detaseal® hydroflow lite
Presentaciéon normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas de mezcla, amarillas
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Presentaciéon normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas de mezcla, amarillas

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

17 ml botella

con pincel 03098
15 ml botella

de aerosol 03392



Detaseal® hydroflow putty 5:1

VPS precision impression silicone, kneadable consistency

DETAX

GmbH & Co. KG

Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany
Telefon: 07243/510-0-Fax: 07243/510-100
www.detax.de - post@detax.de

1. Preparation of the impression tray

Select a tray type suited for desired application (standard-size or custom, in metal or
hard plastics). To avoid teeth contact with the tray, place stops from wax or light-curing
resin into the tray at non-relevant areas of the impression. For optimal adhesion of
impression material, we recommend applying a thin layer of trayloc® A to tray (Fig.
1). Let dry for approx. 3 minutes.

2. Mixing and dispensing

Disengage and remove the tamper-proof seal on the cartridge by raising the locking
lever (Fig. 2). Insert the cartridge into the dispenser. Start the device and dispense
material until material flows uniformly. Discard the first inhomogeneous material,
then attach the dynamic mixer (yellow). Fix the mixer by the applying and turning the
yellow rotating ring clockwise (Fig. 3). Feed material applying even pressure. Prior to
use, dispense a small amount of material and visually check that the base and catalyst
paste are mixed omogeneously (Fig. 4). Then fill the tray with the desired quantity
of Detaseal® hydroflow putty, holding the tray at an angle and pressing against it
slightly. While dispensing, leave the mixer in the material (Fig. 5). Leave the filled mixer
on the cartridge holder as a closure. Before the next application remove the used mixer
by undoing the rotating ring and check the cartridge openings for blockages. Attach a
new mixer and proceed in the normal way. When starting up, discard the initial material
emerging.

3. Procedure

Firstly, apply a sufficient amount of Detaseal® hydroflow putty into the impression
tray, giving the teeth area a distinctly trough-like shape (Fig. 6). Then apply a layer of
Detaseal® hydroflow lite or -Xlite into the trough so formed for the mixing technique
(Fig. 7). At the same time coat the relevant areas intraorally with Detaseal® hydroflow
lite or -Xlite. Intra-Oral-Tips or application syringes (Fig. 8) can be used for this purpose.
Insert the filled tray into the patient’s mouth and position it using light pressure. Then
seat the impression without pressure until it has fully set (Fig. 9).

4. Disinfectin

After removing tray from the mouth, rinse impression under running, lukewarm water.
If desired, impression can then be disinfected by immersing into 2% glutaraldehyde or
other usual solutions for 15 minutes.

5. Pouring the model

We recommend waiting at least 30 minutes before pouring the model. The impression
will retain its dimensional stability for up to 14 days. All class Ill and 1V dental plasters
and standard modelling resins can be used.

6. Cleaning the tray

After setting, material can be removed with a blunt instrument. Remaining film of
trayloc® A is dissolved by immersion in acetone or similar cleaning agents (be sure to
use only in well-ventilated rooms). Tray can then be cleaned and disinfected in the usual
manner.

Important working hints

Where movement is impeded or blocked, discard the cartridge. Do not apply force.
Substances such as retraction liquids can adversely affect the setting reaction and should
therefore be thoroughly rinsed off before taking the impression.

Do not combine with condensation curing silicones.

Contact with latex examination gloves or other latex material may impair the setting
reaction of Detaseal® hydroflow putty

Do not leave any residues of the impression material in the patient’s mouth, and prevent
inadvertent pressing of material into areas outside the oral cavity through mouth-antrum
connections or malformations of the palate.

Cured impression materials are chemically inert - spots on clothing should be avoided.
For the one-step putty wash technique we recommend Detaseal® hydroflow lite or
-Xlite as precision wash material for single-stage impression-taking.

To ensure trouble-free use we only recommend using dynamic mixers from DETAX
following the mixer manufacturer’s instructions

Detaseal® hydroflow putty attains its typically kneadable consistency after approx.
30 seconds (tray application).

Please follow the instructions of the safety data sheet!

Further information:

Silicone based materials are proven a million times. On condition of a proper application,
undesired effects are not to be expected. However, reactions of the immune system like
allergies, irritations, cannot be absolutely excluded. In case of doubt, we recommend to
make an allergy test before the application of the material.

Only for dental use by qualified personnel.

1 Min. 30 Sek. 2 Min. 30 Sek.
Working time Time in mouth
4 Min.
Setting time
Made in
Germany
Caution: Federal U.S. law restricts this
device to sale by or on the order of a T C E
dentist (or trained specialist personnel). JIVO5
01/2019

AT

Instructions for use

Indications
for use:

M Impressions with sand-
wich and double-mix
technique

W Situation impressions

Technical data:
DIN EN ISO 4823 - Type 0
B Mixed volume:
maxi cartridge:
380 ml base + catalyst
B Mixing ratio: 5:1
¥ Product colour:
base: green
catalyst: white
¥ Working time:
approx. 1 min. 30 sec.*
W Setting time:
approx. 4 min.*
¥ Time in mouth:
approx. 2 min. 30 sec.*
M Strain in compression:
approx. 3,0 %
¥ Recovery from
deformation:
approx. 99,8 %
¥ Linear dimensional
change: approx. 0,2 %
¥ Application:
At23°C+2°C/
73°F+4°F 50 +5%
rel. humidity.
W Storage:
at ambient temperature

Be S
77°F
ged T AN
59 °F
* from beginning of mixing at
23°C+2°C/73°F+4°F,
50 + 5% rel. humidity. Increased
temperatures accelerate, de-
creased temperatures retard
these times.

Ordering
information:

Detaseal® hydroflow putty
Jumbo packing 03283
maxi cartridge of 380 ml,
base + catalyst

10 dynamic mixers, yellow

1 rotationg ring, yellow

Dynamic mixers 02833
yellow, 40 pcs.

Rotating ring
yellow, 1 pc.

Standardpack
2 jars of 250 ml

2 measuring scoops

02836

02727

Detaseal® hydroflow heavy
Jumbo packing 02729
maxi cartridge of 380 ml,
base + catalyst

10 dynamic mixers, yellow

1 rotationg ring, yellow

Detaseal® hydroflow mono
Jumbo packing 03373
maxi cartridge of 380 ml,
base + catalyst

10 dynamic mixers, yellow

1 rotationg ring, yellow

Standard packing 02754
2 cartridges of 50 ml

6 mixing cannulas, green

Multi packing 02757
4 cartridges of 50 ml
12 mixing cannulas, green

Mixing cannulas 02705
green, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow lite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite

Standard packing
2 cartridges of 50 ml
12 mixing cannulas, yellow

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A 03098

17 ml bottle with brush
15 ml spray bottle 03392



Detaseal® hydroflow putty 5:1

lMpeyu3uoHHbIU criernoYHbIt mamepuan VPS,
niacTuyHass KOHCUCTEeHUNS

1. lo02omoeka ommucKHOU JIOXKKU
BbibpaTh noaxoasiliyto OTTUCKHYHO NMOXKY B COOTBETCTBUM C MPUMEHSIEMON TEXHUKOW
BbINOSHEHWS cnenka (MHAMBUAYanNbHYH WY TOTOBYHO NMOXKY M3 MeTanna wnu Teepnow
nnactmaccel). Ytobbl n3bexaTtb npoAaBnMBaHUA OTTUCKA, B HE OYE€Hb 3HAYUMBbIX
obnacTax cnenka noMecTUTb Ha NMOXKY OrpaHUYMTENN U3 BOCKA U CBETOOTBEPXKAaeMOMN
nnacTMaccsl. s onTMManbHOro CLEnneHnst pEKOMeHAYeM Ha BCe NIOXKKWN HAHOCUTb TOHKMIA
cnoii trayloc® A (puc. 1). OcTaBUTb NPOCOXHYTb Ha 3 MUHYT.

2. CMewueaHue u do3upoeaHue

Pa3oMKHYyTb M CHATb OpUIMHarnbHbIA 3aMOK C KapTpuaxa, NPUNoaHAB OUKCUPYIOLLNIA
pbl4axok (puc. 2). Bnoxuts kapTpumk B go3aTtop. 3anyctuTb Npubop 1 n3enekaTb Matepuarn,
noka OH He HaYHET nogaBaTbCs paBHOMEPHO. MNepByld HEOOHOPOAHY Maccy yAanuTb
B OTXOAbl, 3aTeM HafeTb AMHAMUYECKUA CMECUTESNbHbIN HAaKOHEYHUK (KENTOro LBeTa).
3aduKcMpoBaTh CMECUTENBHDBIN HAKOHEYHWK NMYTEM YCTAaHOBKW U BPALLEHUS XXENTOro KonbLia
Bnpaso (puc. 3). BelaaBnTb MaTepman npu paBHOMEpPHOM AaBneHuu. MNepen npuMmeHeHnem
BblAaBUTb HeboMbLLOE KONMYeCTBO MaTepuana u Bu3yanbHO ya0oCTOBepuTLES, YTo 6asa n
KaTanusaTop OAHOPOAHO CMeLLaHbl (pUc. 4). 3aTem 3anonHUTL NOXKY HY>KHbIM KONMYECTBOM
maTtepuana Detaseal® hydroflow putty, npu 3ToM NOXKY AepXaTb NoA HaKNOHOM U
cnerka noanupatb. Bo BpeMs n3BneyYeHns ocTaBuUTb HaKOHEYHUK B MaTepuane (puc. 5).
3anonHeHHbIi HAKOHEYHUK OCTaBUTb ANst YKYNOPKWU Ha Aepxartene kaptpuaxa. MNepen
cnepyoLwmMM NPUMEHEHNEM CHATb UCMOSb30BaHHbIV HAKOHEYHWK, OTBEPHYB NMOBOPOTHOE
KOIbLIO, ¥ NPOBEPUTb BbIXOAHbIE OTBEPCTUS KapTpuaXa Ha 3aKyrnopky. YCTaHOBUTb HOBBbI
CMeCUTENbHBIN HAKOHEYHVK U AeicTBoBaThb kak 06bl4HO. Mpy 3anycke yaanuTb nepsbiii
BbIXOASALLMIA MaTepuan B 0TXoAbl.

IMopsidok delicmeul

CHayana HaHecTu focTaTouHoe konmyecTso Detaseal® hydroflow putty Ha cnenoyHyto Noxky
1 4éTKo cchopmoBaThb B 0bnacTu 3ybHoro psiga B Buae notka (puc. 6). [ins TexHuke cmeLumBaHus
BO3HVKLLee yrnybneHve 3atem 3anonHsetcs xrytom Detaseal® hydroflow lite unu -Xlite
(puc. 7). OgHoBpeMeHHO B poToBOM NonocTu BblaaBuTb Detaseal® hydroflow lite nnu -Xlite
Ha Hy>Hble obnacTu. [ns 3Toro MOXHO UCMONb30BaTb MHTPAoparnbHbIe HAKOHEYHWUKM NN
annnnKaunoHHbIe WnpuLbl (puc. 8). 3anonHeHHYH NOXKY NErkUM HaxaTueM yCTaHOBUTL B
HY>XHOE NonoXeHue BO pTy naumeHTa. 3admKcMpoBaThb Cnenok A0 NOHOro OTBEPXKAEHNS,
He co3faBas JaBfieHus Ha Hero (puc. 9).

4. fleauHghekyus
OTTUCK nocre yaaneHus U3 poTOBOWM NOMOCTU MPOMbITH MOA MPOTOYHONM TennoBaTon
BogoM. [NocneayoLyo Ae3NHPEKLNI0 MOXHO BbINOMHUTL B TedeHne 15 MuHyT B 2%-HoM
rnyTapanbaervae.

N32o0moerneHue moodesnu
OTTUCK HENb3s 3anuBaTh A0 ucteveHust 30 MUHyT. CTabunbHOCTbL pa3MepoB rapaHTMpoBaHa
B TedeHune 14 fgHel. PekomeHayeMble matepuansl Ans Mogenew - AeHTanbHble runcbl

A knaccos |l n 1V, a Takke nmeloLmecs B Npogake nnacTmMacchbl Ans Mogenen.

\(

6. O4yucmka foXKuU
3aTBepaeBLUNA MaTepuan NoaAaETCst MeXaHUYeCcKoMy yaaneHuo TynbIM UHCTPYMEHTOM.
trayloc® A pacTBopsieTcsi Npu NOrpyXeHNI B aLETOH UK 13onponaHos. MpUMeHsATs TONbKo
B XOPOLLO BEHTUNUPYEeMbIX NMOMELLEHUSAX. 3aTeM OYUCTUTb U AE3MHPULMPOBATL NOXKY
06bIYHBIM COCOBGOM.

A Ba)kHbie YKa3aHUus no ripuMeHeHuro

B cnyyae 3aTpyaHeHus xoda unu 3akynopku KapTpuax cnegyet Bbl6pocUTb, He HaHoCUTe
maTepuan ¢ npuMeHeHnem cunbi!

PacTBopebl, ucnonb3yemblie nepeq BbINOMHEHWEM OTTUCKa (Hanpumep, peTpakLMOHHbIE),
MOTYT BISITb HA peaKLMIo CXBaTbIBAHWUS 1 MOSTOMY UX HEOBXOAMMO NOMHOCTbLIO YAanNUTb.
He ncnonb3oBaTb BMECTE C KOHAEHCALMOHHLIMU CUMUKOHaMK (K-cunukoHamu).
MepuaTku U3 natekca MoryT BNuAThL Ha TBepaeHue Detaseal® hydroflow putty.
MonnmepHble cnenoyHble Macchl XMMUYECKM YCTONYMBLI — U3beraTb NSATEH Ha ofexae.
He ocTaBnATb OCTATKOB CMENOYHOro matepuana BO PTy NauueHTa W UCKNIOYUTb
NpoxoXaeHue maTtepuana B OpoaHTparnbHOe COyCTbe UMM vepe3 aHomanuu Heba 3a
npegenamm poToBoi NOnocTy.

Mpwn TexHWke ABOMHOMO cMelLnBanns pekoMmerayem Detaseal® hydroflow lite nnu -Xlite
B Ka4yecTBe KOppurupytoLLero matepuana Afs BbINOMHEHNS OGHOMOMEHTHOTO Crernka.
Y106kl rapaHTMpOBaTL NpaBUNbHOE NpUMeHeHKe 6e3 cboeB, pekomMeHayeM UCMOoNb3oBaTb
TONbKO AMHaMUYECKNEe CMecuTenbHble HakoHeYyHukn DETAX.

Cobnitogath ykasaHus npou3BoauTensi cCMecuTens.

MpumepHo vepes 30 ¢ (HaHeceHue noxkon) Detaseal® hydroflow putty nocturaet coeit
TUNUYHOWN NNACTUYHON KOHCUCTEHLIMA.

B [lpyHATbL BO BHUMaHWE AaHHble nacnopta 6esonacHocTv matepuanal

[llononHuTenbHas UHgopmMauus:

Martepuarnbl Ha OCHOBe CUIVKOHA TeCTUPOBAaNMUCh MHOroe KonmuyecTBo pas. Mpu ycrosun
CcobnoAeHUs UHCTPYKUMM MO MPUMEHEHWI0 HENPEABUAEHHbIE OCIIOXHEHWUS ManoBepOsiTHbI.
OpfHako, HeKOTOpble peakunm UMMYHHOW CUCTEMbI YernoBeKa, Takue Kak anneprvs,
MHAMBMAYanbHAs HeNnepeHOCUMOCTb OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB MaTepuana, He MoryT GbiTb
abComMOTHO UCKITHOYEHDI. B COMHUTENBHLIX Cryyasx Mbl pEKOMEHZYeM NPOUTY TECT Ha anmnepruto

nepen npyuMmeHeHnemM martepumana.

Mcnonb3oBaTh TONbKO Anst CTOMAaTONOrMYeckux Lenew 06yHeHHbIM nepcoHanom.

1 munHyTa 30 cekyHA 2 muHyT 30 cekyHA

Bpems 06paboTkm

I4 MWHYT I

BpeMﬂ 3aTteepaeBaHuA

Bpems npebbiBaHns B nonoctun pta

WHCTpYKUMsi NO NpUMEHeHUIo

O6nacmu
NPUMEHeHUs!

W Jloxe4yHbIn maTepuan
B TEXHUKE ,CIHABUY" U
[BOWHOMO CMELUMBaHUS

B CuTyaunoHHbIe Crernku

TexHu4eckue

Xapakmepucmuku:

DIN EN ISO 4823 - tun 0

B CwmelwmBaeMbi 06beM:
380 mn
6asa + katanusaTtop

¥ [o3upoBaHue: 5:1

¥ LiBeT npoaykTa:
Basa: 3enéHbiit
KaTtanusatop: 6enbin

M Pa6ouyee Bpems:
Okono 1 MuHyTa
30 cekyHO*

W Bpems cxBaTbIBaHUA:
Okono 4 MUHyT*

M Bpems npebbiBaHusA BO
pTy: OKOMno 2 MUHYT
30 cekyHa*

® Oecdopmauums nop
npasneHuem: Okono 3 %

¥ BosBpalleHue B
MUCXOAHOE COCTOsIHUE
nocne aedopmauuu:
Oxono 99,8 %

W JluHeHoe n3MeHeHue
pa3mepoB: Okono 0,2 %

¥ YcnoBus pa6oTbi:
Mpn 23 °C +2 °C, 50 + 5%
OTHOCUTESbHAA BMaXHOCTb
BO3ayxa

W XpaHeHue: npu KOMHaTHON
Temneparype

25°C N\~
AN
15°C ~~

59 °F e

* C Ha4yana cMeLlunBaHusa npu
23°C+2°C,50+5%
OTHOCUTENBHOWN BMAXHOCTN
Bo3ayxa. bonee Bbicokne
Temneparypbl COKpaLLatorT,
a bonee HU3KMe yANUHSIOT
yKasaHHOe Bpems.

Uuhopmayus dns
3aKasa:

Detaseal® hydroflow putty
CraHgapTtHas

ynakoBka 5:1 03283
Kaptpuax makeyn 380 mn,
6a3a + karanusartop

10 AuHaMNYecKmxX
CMecUTENbHbIX HAKOHEYHMKOB,
XEnToro ugeTa, 1 NOBOPOTHOE
KOMbLIO, XXENTOro LpeTa

[OviHamyyecknec MecuUTenbHbIe
HaKOHEYHWKN 02833
»eénTtoro useta, 40 WT.

Detaseal® hydroflow heavy
CraHgapTtHas

ynakoBka 5:1 02729
Kaptpuax makcu 380 mn,
6a3a + katanusartop

10 oyHamm4eckmx
cMecUTENbHbIX HAKOHEYHUKOB,
XEnToro ugeTa, 1 NoBOpoTHOE
KOmbLO, XXENTOro LBeTa

Detaseal® hydroflow mono

CraHnpapTtHas

ynakoBka 5:1 03373
KapTtpuox maken 380 mn,
6a3a + katanusartop

10 AVHaMUYECKMX
CMecUTESbHBIX HAKOHEYHUKOB,
»eérnToro LBeTa, 1 noBopoTHOE
KOJbLIO, YKENTOro LipeTa

Detaseal® hydroflow lite
CraHgapTHas ynakoBka

2 kapTpumxa no 50 mn

12 cmecuTenbHbIX KaHMb
XEenToro useta
regular set
fast set

02730
02733

Detaseal® hydroflow Xlite
CraHgapTHas ynakoBka

2 kapTpumxa no 50 mn

12 cmecuTenbHbIX KaHMb
XEenToro useta
regular set
fast set

02741
02744



Detaseal® hydroflow putty 5:1

Silicone per impronte di precisione, a base di ,, VP.
consistenza malleabile

Fig. 2

1. Preparazione del portaimpronta

Selezionare un portaimpronta (individuale oppure preconfezionato in metallo o plastica
rigida) adatto per la tecnica d'impronta impiegata. Per evitare che il materiale si com-
prima troppo, posizionare degli stop con cera o materiale fotoindurente nelle zone
non rilevanti del portaimpronta. Per ottimizzare I'adesione consigliamo di applicare
su tutti i portaimpronte uno strato sottile di trayloc® A (Fig. 1) lasciandolo asciugare
per 3 min. circa.

2. Miscelazione e dosaggio

Sbloccare e staccare il sigillo di garanzia sulla cartuccia, sollevando la leva di arresto
(Fig. 2). Inserire la cartuccia nel dosatore. Avviare I'apparecchio ed erogare il materiale
in modo uniforme fino a quando necessario. Gettare il primo materiale eterogeneo,
quindi applicare il miscelatore dinamico (giallo). Fissare il miscelatore applicando e
ruotando verso destra I'anello girevole giallo (Fig. 3). Far fuoriuscire il materiale con
pressione uniforme. Prima dell’'uso, estrudere una piccola quantita di materiale e
verificare visivamente che la pasta base e la pasta catalizzatore siano omogeneamente
miscelate (Fig. 4). Successivamente riempire il portaimpronte con la quantita desiderata
di Detaseal® hydroflow putty, tenendo inclinato e trattenendo leggermente il
portaimpronta. Durante I'erogazione, lasciare il miscelatore nel materiale (Fig. 5).
Lasciare il miscelatore pieno sul portacartucce come chiusura. Prima del successivo
impiego, togliere il miscelatore utilizzato allentando I'anello girevole e verificare che
le aperture di uscita della cartuccia non siano ostruite. Applicare il miscelatore nuovo
e procedere come di consueto. All’avvio, gettare il primo materiale erogato.

3. Procedura

Versare una quantita sufficiente di Detaseal® hydroflow putty nel cucchiaio per
impronta e modellare nell’area dell’arcata creando un solco ben definito (Fig. 6).
Nella tecnica di miscelazione tale solco viene successivamente riempito con Detaseal®
hydroflow lite o -Xlite (Fig. 7). Al tempo stesso, applicare Detaseal® hydroflow lite
o -Xlite intraoralmente sui segmenti interessati. A questo scopo & possibile utilizzare
Intra-Oral-Tip o siringhe per applicazione (Fig. 8). Posizionare il cucchiaio carico nella
bocca del paziente esercitando una leggera pressione. Tenere in posizione I'impronta
senza esercitare pressione fino alla presa completa (Fig. 9)

4. Disinfezione

Dopo il disinserimento dalla cavita orale, sciacquare I'impronta sotto I’acqua corrente
tiepida. La successiva disinfezione pud avvenire per 15 min. in glutaraldeide al 2%.

5. La colatura del modello

L'impronta non deve essere colata prima di 30 min. dopo il disinserimento dalla cavita
orale. La stabilita dimensionale € assicurata per 14 giorni. | materiali consigliati per i
modelli sono gessi dentali di classe Il e classe IV e le resine per modelli usualmente in
commercio.

6. La pulizia del portaimpronta

Togliere il materiale indurito meccanicamente con I'aiuto d'uno strumento non tagliente.
L'immersione in acetone o benzina leggera scioglie facilmente i resti di trayloc® A.
Adoperare solamente in ambienti ben aerati. Successivamente pulire e disinfettare il
portaimpronta come d'abitudine.

Avvertenze importanti

Fig. 5

N -

Fig. 6
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In caso di resistenza o intasamento, eliminare la cartuccia. Non applicare con forza!
Eventuali liquidi adoperati prima della presa dell'impronta (liquido da retrazione)
devono essere eliminati completamente per non pregiudicare la reazione di presa.
Non impiegare in combinazione con silicone a condensazione.

Guanti di latex e superfici contaminati con latex possono pregiudicare I'indurimento di
Detaseal® hydroflow putty

Non lasciare resti del materiale di impronta nella bocca del paziente e prevenire la
pressione accidentale del materiale al di fuori della cavita orale attraverso collegamenti
tra bocca e antro o a causa di malformazioni del palato.

I siliconi per impronte sono chimicamente resistenti - evitare di macchiare gli abiti.
Nella tecnica a doppia miscelazione, consigliamo Detaseal® hydroflow lite oppure
Detaseal® hydroflow Xlite come materiali correttivi per la presa dell'impronta
monofase.

Per garantire un utilizzo ottimale, consigliamo di utilizzare esclusivamente i miscelatori
dinamici di DETAX.

Osservare le indicazioni del produttore dei miscelatori.

Dopo ca. 30 sec. (applicazione con cucchiaio) Detaseal® hydroflow putty raggiunge
la sua tipica consistenza modellabile.

Attenersi alla scheda tecnica di sicurezza!

Ulteriori informazioni .

| materiali per impronta a base siliconica sono stati testati milioni di volte. E possibile
escludere la possibilita di reazioni avverse in caso di utilizzo conforme. Non & possibile
tuttavia escludere completamente I'eventualita di reazioni immunitarie, come allergie o

irritazioni. In caso di dubbio si consiglia di eseguire un test di allergia prima dell’utilizzo
del materiale.

Esclusivamente per uso odontoiatrico da parte di personale specializzato.

1 min. 30 sec.

2 min. 30 sec.

Permanenza in cavita orale

Tempo di lavorazione

4 min.

Tempo di presa

Istruzioni per l'uso

Campo

d’impiego:

= Materiale a cucchaio per
impronte a doppia
miscelazione / tecnica
Sandwich

M Impronte studio

Dati tecnici:

DIN EN ISO 4823 - tipo 0

¥ Volume di miscela-
zione: cartuccia maxi:
380 ml,
base + catalizzatore

W Dosaggio: 5:1

W Colore del prodotto:
Base: verde
Catalizzatore: bianco

B Tempo di
miscelazione: esente
(sistema cartuccia maxi)

¥ Tempo di lavorazione:
1 minuto 30 sec. circa*

B Tempo di presa:
4 min.*

¥ Permanenza in bocca:
2 minuto 30 sec. circa*

B Deformazione sotto
compressione: 3,0 % circa

¥ Recupero dopo
deformazione: 99,8 % circa

¥ Variazione dimensionale
lineare: 0,2 % circa

¥ Lavorazione:
a23°Cx2°C
50 + 5% umidita relativa

B Conservazione:
a temperatura ambiente

ZHCH o3
15 °c/l/ //.\l\
59 °F
* dall'inizio di miscelazione a
23°C+2°C, 50 £5%
umidita relativa. Temperature

piu alte abbreviano e tempera-
ture piu basse allungano i

tempi indicati.

Specifiche di
ordinazione:

Detaseal® hydroflow putty
Confezione standard 03283
cartuccia maxi da 380 ml,
base + catalizzatore

10 miscelatori dinamici, gialli,

1 anello girevole, giallo

Confezione standard 02727
2 barattoli da 250 ml
2 cucchiai per dosaggio

Detaseal® hydroflow heavy
Confezione standard 02729
cartuccia maxi da 380 ml,
base + catalizzatore

10 miscelatori dinamici, gialli,

1 anello girevole, giallo

Detaseal® hydroflow mono
Confezione standard 03373
cartuccia maxi da 380 ml,
base + catalizzatore

10 miscelatori dinamici, gialli,

1 anello girevole, giallo

Confezione standard 02754
2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,
verdi

Confezione multi 02757
4 x 50 ml cartucce
12 cannule di miscelazione,

verdi

Detaseal® hydroflow lite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,

gialle
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,

gialle

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

flacone con pennello
applicatoreda 177 ml 03098

flacone vaporizzatore

da 15 ml 03392



Detaseal® nydroflow putty 5:1 . e

Silicone de impressao de precisao VPS,
consisténcia maleavel

Fig. 2

1. Preparacao da moldeira de impressao

Selecionar uma moldeira adequada para a técnica de impressdo correspondente (em
tamanho padrdo ou personalizado, em metal ou plastico rigido). De forma a evitar o
contacto direto dos dentes com a moldeira, deve-se colocar a cera fotopolimerizavel
ou resinas fotopolimerizaveis em areas nao relevantes de impressao. Para a obten-
¢ao de uma optima aderéncia, recomenda-se a aplicagdo de uma camada fina de
trayloc® A na moldeira(Fig. 1). Deixar secar durante aprox. 3 minutos.

2. Mistura e dosagem

Para abrir e retirar o fecho de seguranca do cartucho, levante a alavanca de bloqueio
(Fig 2). Colocar o cartucho no doseador. Acionar o aparelho e injetar o material até
o mesmo sair uniformemente. Descartar a massa que ndo se encontra uniforme e em
seguida conectar a ponta misturadora dindmica (amarela). Fixar a ponta misturadora
e rodar o anel giratério para a direita (Fig. 3). Fazer sair o material exercendo uma
pressdo uniforme. Antes da utilizacdo, deixar sair uma pequena quantidade de mate-
rial e verificar visualmente se as pastas de base e do catalisador estdo misturadas de
forma homogénea (fig. 4). Em seguida encher a moldeira com a quantidade pretendida
Detaseal® hydroflow putty; para tal, manter a moldeira inclinada e ligeiramente
pressionada. Durante este processo, manter a ponta misturadora no material (Abb. 5).
Deixar a ponta da misturadora cheia no porta-cartuchos pois desta forma vai funcionar
como fecho. Antes da aplicagdo seguinte, retirar a ponta usada, desapertando o anel
giratoério. Verificar se os orificios de saida do cartucho estdo obstruidos. Colocar uma
nova ponta misturadora e utilizar o dispositivo da forma usual. Ao iniciar novamente,
retirar o material inicial que sai da misturadora.

3. Procedimento

Em primeiro lugar, introduzir uma quantidade suficiente de Detaseal® hydroflow
putty na moldeira de impressdo, dando a area dos dentes um formato distinto (Fig. 6).
Em seguida, aplicar uma camada de Detaseal® hydroflow lite ou -Xlite ( no espaco
moldado (Fig. 7). Revestir com uma seringa as zonas mais relevantes da cavidade intraoral
com Detaseal® hydroflow lite ou -Xlite Para tal, podem ser utilizadas pontas intra-
orais ou seringas de aplicacdo (Fig. 8). Inserir a moldeira revestida na boca do paciente
e posiciona-la exercendo uma ligeira pressdo. Fixar a impresséao sem pressionar, até a
conclusdo da solidificacéo (Fig. 9).

4. Desinfecao

N

\(

Apods remover a moldeira da boca, lavar a impressdo com dgua morna corrente. Po-
dera ser realizada uma posterior desinfecdo da impressao, submergindo-a a em 2% de
glutaraldeido ou outras soluc¢des usuais, durante 15 minutos.

5. Confecao de modelos

Recomenda-se aguardar, pelo menos, 30 minutos antes de se proceder ao vazamento
do molde. A impressdo mantera a sua estabilidade dimensional durante 14 dias. Todos
os gessos dentarios da classe 1l e IV bem como modelos standard de resinas podem ser
usados.

6. Limpeza da moldeira

Apods a realizacdo do molde, o material pode ser removido com um instrumento nao
pontiagudo. O filme remanescente de trayloc® A dissolve-se por submersao em acetona
ou isopropanol (utilizar somente em compartimentos bem ventilados). Em seguida,
limpar e desinfetar a moldeira da forma habitual.

Instrugoes importantes no manuseamento

No caso de rigidez ou oclusao, eliminar o cartucho. Nao aplicar a forga!

As solugdes utilizadas antes da impressdo (p.ex. solu¢des para retraccdo) podem
influenciar a reac¢do da colagem e devem ser, por isso, retiradas por completo.

Nao devem ser utilizados silicones polimerizados por condensacao.

As luvas de latex, ou superficies contaminadas com latex, podem influenciar o
endurecimento de Detaseal® hydroflow Xlite.

N&o deixar nenhum resto de material de impressdao na boca do paciente e evitar a
compressao acidental de material por fistulas oroantrais ou malformacées palatinas em
areas fora da cavidade oral.

Os materiais de impressao polimerizados sdo quimicamente resistentes — evite o contacto
dos mesmos com a roupa, para que ndo manche.

Para a lavagem numa Unica etapa recomenda-se o Detaseal® hydroflow lite ou -Xlite,
como material de lavagem de precisdo para uma impressdo num Unico passo.

De forma a assegurar uma aplicagdo correta recomenda-se usar exclusivamente pontas
misturadoras dindmicas de DETAX, seguindo as instru¢des do fabricante.

A massaDetaseal® hydroflow atinge sua consisténcia tipica apds aprox. 30 segundos
(aplicacao da moldeira).

Ter em conta as consideracdes do fabricante de acordo com a ficha de dados de
seguranca.

Informacao adicional:
Os materiais de impressao em silicone demonstraram a sua eficacia em milhdes de pessoas.

Quando aplicados correctamente nao sao expectaveis efeitos indesejados. Ndo obstante,
nao se poderdo excluir reacdes imunoldgicas, como p. ex. alergias ou irritagdes. Em casos de
duvida, recomenda-se a realiza¢do de um teste de alergia antes da aplicacdo do material.

Apenas para uso dentario para pessoal qualificado.

1 min. 30 sec.

Tempo de utilizagdo

2 min. 30 sec.

Tempo na boca

4 min.

Tempo de solidificacdo

Campos de

utilizacao:

M Impressoes sandwich e
técnica de dulpa mistura

M Impressoes de situacdo

Caracteristicas
técnicas:

DIN EN ISO 4823 - Typ 0

¥ Volume de mistura:
cartucho maxi: 380 ml
base + catalisador

m Dosagem: 5:1

M Cores do produto:
base: verde
catalisador: branco

B Tempo de
manuseamento:
approx. 1 min. 30 sec.*

B Tempo de solidificacdo:
approx. 4 min.*

B Tempo na boca:
approx. 2 min. 30 sec.*

u Deformacao sob pressao:
approx. 3,0 %

M Reposicao apos deforma-
cao: approx. 99,8 %

M Variacdo dimensional
linear: approx. 0,2 %

B Manuseamento:
a23°Cx2°C
50 + 5% humidade relativa.

B Armazenamento:
A temperatura ambiente

25°C N
T7°F =8
15°C \

59 °F
* a partir do inicio da mlstura a23°C
+ 2 °C, 50 + 5% humidade relativa.
Temperaturas mais elevadas reduzem
os tempos indicados, mais baixas
aumentam.

Informacées

para encomenda:
Detaseal® hydroflow putty
Embalagem Jumbo 03283
cartuchos maxi: 380 ml,

base + catalisador

10 pontas misturadoras
dindmicas amarelas,

1 anel giratério amarelo

Misturador dinamico

Amarelo, 40 pecas 02833
Anel de rotacao

Amarelo, 1 peca 02836
Embalagem standart 02727
2 frasos de 250 ml

2 colheres doseadoras
Detaseal® hydroflow heavy
Embalagem Jumbo 02729

Cartuchos maxi de 380 ml,
base + catalisador

10 Misturadoras dinamicas
amarelas

1 anel de rotacdo, amarelo

Detaseal® hydroflow mono
Embalagem Jumbo 03373
Cartuchos maxi de 380 ml,
base + catalisador

10 Misturadoras dinamicas
amarelas

1 anel de rotagéo, amarelo

Embalagem standart 02754
2 cartuchos de 50 ml

6 canulas misturadoras, verde

Canulas misturadoras 02705

verde, 48 pecas

Detaseal® hydroflow lite
Embalagem standart:

2 cartuchos de 50 ml,

12 canulas misturadoras
amarelas

regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Embalagem standart:

2 cartuchos de 50 ml,

12 canulas misturadoras
amarelas

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

Garrafa com pincel de

17 ml 03098
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VPS Silikon 6l¢ctii malzemesi, doviilebilir tutarlilik

Sekil 4
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Sekil 5
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Sekil 7

Sekil 8

Sekil 8

1. Olgii kasiginin hazirlanmasi

Uygulama igin kullanilacak uygun 6lgu kasigi secilir. (standart veya 6zel boyda metal ya
da plastik). Dislerin 6lcl kasigi ile temasini engellemek icin 6lginin uygulanmadigi kasik
icerisindeki alanlara mum veya isikla sertlesen resin uygulanir. Olgli malzemesinin optimum
tutunmasini saglamak icin kasik igerisine ince bir tabaka trayloc® A uygulanmasi onerilir.
(Sekil 1). Yaklasik 3 dakika kurumasi icin beklenir.

2. Karistirma ve Dozajlama

Kartusun ucundaki koruma kapagi kilitin ters yontine gevrilerek agilir ve gikarilir.(Sekil 2). Kartus
tabancaya takilir. Materyal diizgn bir akiskanliga ulagincaya kadar tabancadan enjekte edilir.
Ylk ¢ikan materyal homojen olmayacag! igin bertaraf edilir, sonrasinda sari renkli karistirici
takilir. Sari renkli kilitleme halkasi saat yonuntin tersinde (;evrllerek karistirici sabitlenir. (Sekil
3). Malzemeyi esit basingla nakledin. Uygulamadan énce az miktarda malzemeyi ¢ikarin ve
gozle kontrol ederek temel ve katalizér macununun homojen sekilde karistigindan emin olun
(Sekil 4). Sonra 6lgl kasigi gereken miktarda Detaseal® hydroflow putty ile doldurulur, kasik
belli bir agiyla tutulur(Sekil 5). Uygulama bittikten sonra kartusun ucundaki mixer bir sonraki
kullanima kadar kartus ucunda kapak gorevi goriir. Sonraki uygulama éncesinde kullaniimis
karistirma ucu cikarilir yenisi takilir ve normal prosedir uygulanir.

3. Prosedtir

Oncelikle 6lcl kasigi igerisine yeterli miktarda konulan Detaseal® hydroflow putty lizerinde
dislerin geldigi alanda belirgin bir sekilde oyuk agilir. (Sekil 6). Sonrasinda bir kat Detaseal®
hydroflow lite veya -Xlite olusturulan oyuklara uygulanir.(Sekil 7). Ayni zamanda ilgili tim
intraoral alanlar Detaseal® hydroflow lite veya -Xlite ile kaplanir. Bu islem igin intra-Oral-
uygulama uglari veya siringalari kullanilabilir. (Sekil 8) Olgl kasigl hasta agzina yerlestirilir
ve hafif bir kuvvet uygulanilarak dogru pozisyonda konumlandirilir. Olgti malzemesi tamamen
sertlesinceye kadar kuvvet uygulamadan beklenir. (Sekil 9).

4. Dezenfeksiyon

Olgii kasigi agizdan gikarilir ve 8lgii ilik su altinda yikanir. Eger istenirse 6Igli 2% glutaral-
dehyde veya diger alisilagelmis solUsyonlarla 15 dakika bekletilerek dezenfekte edilebilir.

5. Model D6kiimii

Modele dékmeden en az 30 dakika beklenmesini tavsiye ediyoruz. Olgii 14 giine kadar
boyutsal stabilitesini koruyacaktir. Tum sinif 1ll ve IV dental algilar veya standart modelaj
resinleri kullanilabilir.

6. Olgii kasiginin temizlenmesi

Olgii malzemesi sertlestikten sonra uzu keskin olmayan bir el aleti ile temizlenebilir. trayloc®
A film tabakasinin temizlenmesi igin aseton veya basit temizleme ajanlar gibi ¢dzliciler
icerisine batirilir. (Oda havalandirmasinin iyi oldugundan emin olunuz). Daha sonra 6lgu
kasigi alisilagelmis yontemlerle yikanip dezenfekte edilebilir.

Onemli Calisma Ypuclari

B Tikaniklik veya direncgle karsilagsiimasi durumunda kartusu atin, zorlayarak uygulamaya
calismayin!

m Retraksiyon likiti gibi maddeler Grlinln sertlesme reaksiyonuna karsi etki edebilir bu
sebeple 6l¢l almadan 6nce iyice temizlenmelidir.

| C silikon olgillerle kombine kullaniimaz.

m Latex eldivenler veya diger latex materyaller ile temasi durumunda Detaseal®
hydroflow putty sertlesme reaksiyonu bozulabilir.

B Hastanin agzinda 6lgu materyali kalintilari birakmayin ve agiz boslugunun disindaki al-
anlarda agiz antrum baglantilarindan veya damakta hatal olusumlardan dolayi materyale
yanlhslikla bastirilmasini 6nleyin..

| Sertlesmis 6lgl malzemesi kimyasal olarak etkisizdir- giysi Gizerine gelmesi 6nlenmelidir.

W Tek asamall putty wash tekniginde tek adim 0l¢l almak icin Detaseal® hydroflow lite
veya -Xlite dizeltme materyali olarak tavsiye edilir.

m Sorunsuz bir ¢alisma icin Uretici firma talimatlarina uygun olarak DETAX dynamic mixer
kullanimi tavsiye edilir.

I Detaseal® hydroflow putty yaklasik 30 dakika sonra elle yogrulabilir kivama ulasir.
(kasik uygulamast).

W Emniyet veri sayfasini dikktatle okuyunuz!

Ek Bilgi:

Silikon bazli Uriinler milyonlarca kez kendini kanitlanis materyallerdir. Dogru sekilde
uygulandiginda yan etki olusmasi beklenmez. Bunun yani sira, alerjik, irritasyon gibi
reaksiyonlar gdsteren immun sisteme sahip kisilerde kesinlikle kullaniimamalidir. Sayet
bu 6zellikleri gésteren kisilerde kullanilmasi gerekirse urdnid kullanmadan 6nce aler;ji testi
yapilmasini tavsiye ediyoruz.

Sadece dis hekimligi kullanimi igin.

1 dk 30 sn 2 dk 30 sn

Caligma suresi

I4dk I

Sertlesme siiresi

Agiz i¢i slresi

Kullanim Talimatlan

Endikasyonlari:

m Sandwich ve double
karistirma teknigi olculerin-
de kasik materyali olarak
kullanilir.

= Durum olgleri

Teknik veriler:

DIN EN ISO 4823 - Tip 0

m Kanistirma hacmi:
maxi kartus:

380 ml baz + katalizor

m Kanistirma orani: 5:1

m Uriin rengi:
baz: yesil
katalizér: beyaz

m Calisma siiresi:

Yaklasik 1 dakika 30 sn*

H Sertlesme siiresi:
Yaklaslk 4 dakika*

m Agiz igindeki sire:
Yaklasik 2 dakika 30 sn*
W Basing altindaki gerilim:

Yaklasik 3,0 %

W Deformasyon sonrasi
eski haline geri donme:
Yaklasik 99,8 %

W Boyutsal degisim:
Yaklasik 0.2 %

B Uygulama kosullari:
23°C+2°C/73°F4°F,
50 £ 5% nem

W Saklama: oda sicakliginda

25°C My
77°F \ =
15°C \

59 °F

* 23°C +£2°C/73 °F £ 4 °F,
50 + 5 % bagil nemde karistirma
baslangicindan itibaren; artan
sicaklik sureleri hizlandirir, azalan
sicaklik yavaslatir.

Siparis bilgileri:
Detaseal® hydroflow putty
Jumbo paket 03283

maxi kartus 380 ml baz
+ katalizor

10 dynamic mixerler, sari
1 déndirme halkasi, sari

Dynamic mixers 02833

sari, 40 adet

Sikistirma halkasi
sarl, 1 adet

Standart paket
250 ml 2 paket
2 olgu kasigi

02836

02727

Detaseal® hydroflow heavy
Jumbo paket 02729
maxi cartridge 380 ml

baz + katalizor

10 dynamic mixers, sari

1 dondirme halkasi, sari

Detaseal® hydroflow mono
Jumbo paket 03373
maxi cartridge 380 ml

baz + katalizér

10 dynamic mixer, sari

1 dondirme halkasi, sari

Standart paket 02754
50ml 2 kartus

12 karistirma kanuli, yesil
Multi paket 02757
50ml 4 kartus

24 karistirma kanuli, yesil
Karistirma kanuli 02705

yesil, 48 adet

Detaseal® hydroflow lite
Standart paket

50ml 2 kartus

12 karistirma kanuli, sar
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standart paket

50ml 2 karus

12 karistirma kanuld, sari
regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

17 ml firgali sise 03098
15 ml sprey sise 03392
Karistirma kanul 02706

Sari, 48 adet



